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Navod k poutZiti Rychlého ¢ernéni (brunyrovani) BALLISTOL
Obecné informace

Cernéni (brunyrovani) se pouziva k ¢ernéni kovovych povrchii z oceli. Cernéni zajistuje
nejen atraktivni vzhled, ale slouZi predevsim jako ochrana proti korozi. Nejednd se o
vrstvu nanesenou jako lak, ale o povrchovou zménu kovu, pfi niz se tvori ¢erna nebo
tmavé modra smésna oxidova vrstva z FeO a Fe?03.

Tato ochranna vrstva se na soucastech zbrani obvykle vytvari komplikovanym a
nakladnym procesem horkého ¢ernéni. Zvlasté trvanlivé je takzvané dvojité ¢ernéni,
kterym Ize dosahnout vyjimecné hustého, rovnomérného a uzavieného povrchu. | kdyz
je tento typ Cernéni do znac¢né miry otéruvzdorny a teplotné odolny, je nutné oxidovou
vrstvu spravné oSetfovat, aby se zabranilo korozi. Aby vdm hluboce ¢erna vrstva ¢ernéni
vydrzela co nejdéle, méli byste brunyrované dily istit mimoradné opatrné a pouze co
nejmékdi latkou. Pokud dojde k poskozeni ¢ernéni, neni nezbytné nutné nakladné
vyvarovani a drahé nové cernéni v Iazni pro dvojité ¢ernéni. Oxidovou vrstvu Ize misto
toho snadno opravit — s trochou zru¢nosti a s Rychlym ¢ernénim od BALLISTOL.

Popis pouziti

Predem je tfeba fici, Ze €ernit (brunyrovat) Ize ocel s maximalnim obsahem chromu 3-4
%. Nezelezné kovy, jako je mosaz nebo méd;, ziskaji cernénim tmavé Sedou barvu. Na
plochu jednoho metru ¢tverecniho je potfeba pfiblizné 100-150 ml kapaliny.

PFi aplikaci Rychlého ¢ernéni Ballistol by mél byt kladen ddraz na pfipravu, protoze
zejména podklad je zakladem pro dobry vysledek.

Povrchy nesmi byt pFilis jemné brouseny (max. zrnitost 320).

Pro dosazeni rovnomérného ¢ernéni musi byt prislusné povrchy, resp. mista urcena k
cernéni, nejprve zcela zbavena rzi, oxidovych vrstev, okuji z kovani, okuji z valcovani a
silikonu a musi byt odmasténa (napf. pomoci Ballistol Studeného odmastovade nebo
Ballistol Cisti¢e soucasti zbrani).

Jakmile je povrch, ktery ma byt ¢ernén, odvétran, resp. suchy, Ize zahdjit ¢ernéni.
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Pted pouZitim Rychlého ¢ernéni nalijte ¢ast kapaliny do samostatné nadoby (sklo nebo
miska) a uzaviete lahev, nez za¢nete s ¢ernénim.

! Zbylou kapalinu jiz nesmite vratit zpét do lahve.

PFitomné necistoty by mohly zpGsobit chemickou reakci a znefunkénit ptvodni kapalinu.
To Ize rozpoznat podle zakaleného zbarveni. Zbytkové kapaliny mohou byt silné nafedéné
zlikvidovany pres odpad.

Rychlé cernéni je pfipraveno k okamZitému poufiti a je formulovano tak, Ze by mélo byt
aplikovano pfi pokojové teploté (ne pod 16°C).

V idedlnim pfipadé by mél mit obrobek teplotu vyssi nez 25°C. Tim je zajisténa dobra
reakce kapaliny.

Rychlé ¢ernéni funguje i na galvanicky pozinkovanych povrsich. Cernéni vytvati povrch
odolny proti rzi. Je ale nutna dodatecna ochrana proti rzi. Typ aplikace zévisi na velikosti
a tvaru obrobku.

NiZe naleznete doporuceni k postupu pro aplikaci natiranim, stfikanim nebo ponorem:

Krok 1: Pfiprava povrchu

(] 1.1. Obrouseni (max. zrnitost 320).
(] 1.2. Odmasténi ve dvou prichodech:

O  Poprvé naneste odmastovac a otfete hadfikem.

O  Podruhé obrobek naklorite, nastfikejte odmastovac a nechte okapat.
(] 1.3. Po vyschnuti soucasti zacnéte s cernénim.

Krok 2: Proces cernéni

(] 2.1. Kapalinu pro ¢ernéni Ize aplikovat rGznymi zpUsoby: natirdnim, stfikdnim nebo
ponorem.

O  Rozhodujici je velikost obrobku a tvar, resp. misto, kde se ¢ernéni
provadi.

(] 2.2. Kapalina musi byt nanesena tak, aby se vytvofil uzavieny tekuty film.
O  Medium zaéne reagovat ihned po naneseni.
O  Po cca 2-3 minutach, v zavislosti na materialu, se vytvofi nazelenale

Zluta kapalina. To signalizuje, Ze proces probiha spravné.
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. 2.3. Po reakci je nutné kapalinu pro ¢ernéni odstranit proudem vody.

O  Lzeto provést ruénim rozprasovacem s nastavitelnou tryskou, hadici
nebo ptfimo pod vodovodnim kohoutkem.

O  Prebytecnou vodu je rovnéz nutné odstranit.

O  Pritom nesmi dojit k tfeni. Proto obrobek naklorite nebo opatrné osuste
poklepanim.

O  Alternativné muZete vodu vytésnit olejem Ballistol Premium Rostschutz-
Ol (olej na ochranu proti rzi Premium) nebo Gunex.

O  MdZete také poufzit Ballistol Univerzalni olej a nechat obrobek uschnout,
dokud nezustane olejovy film.

O  Upozornéni: V Zadném ptipadé neodstranujte prebytecnou vodu

stlatenym vzduchem, protoZe to negativné ovlivni chemickou reakci a
dojde ke vzniku rzi.

(] 2.4. Na ocisténou brunyrovaci vrstvu je nutné nanést uzavieny olejovy film.
O  Lze to provést stiikanim nebo opatrnym natiranim mékkym Stétcem.
o  Stétec po pouziti dikladné odistéte.

(] 2.5. Nasledné nechte obrobek odpocivat po dobu nejméné 12 hodin (doporucujeme
20-24 hodin) %, protoze ¢ernény povrch neni ihned odolny viéi mechanickému
zatiZeni.

U vétsich ploch Ize povrch po cca 4 hodinach upravit technikou stirani.
O  To vyzaduje urcitou praxi a zru¢nost.

O  Pfitom se olej rovhomérné rozetie na povrchu lehkym tlakem mékkym
hadfikem (stary froté rucnik).

O  Pohyb tfenim vede na hotovém povrchu k charakteristickému vzoru.
Krok 3: Zavérecné nasledné osetieni
Nasledné osSetfeni se provadi podle klimatickych podminek a mista pouZziti obrobku.

Pro vnitini prostory postacuje konzervace olejem na ochranu proti rzi (Ballistol Premium
Rostschutz-0l).

Ve venkovnim prostfedi nebo u soucasti, které jsou vystaveny zvysené vihkosti, se
doporuduje vytvorit dodateénou ochrannou vrstvu voskem.
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Lze volit mezi mikrokrystalickym voskem nebo véelim karnaubskym voskem
80, pficemz ochranny uéinek je vyssi u mikrokrystalického vosku.

V ptipadé potreby Ize ¢ernéni také prekryt bezbarvym lakem.
Bezpecnostni pokyny

Pfed pouZitim si prosim prectéte duleZité pokyny na obalu a etiketé vyrobku, stejné jako
bezpecnostni pokyny v pfisluSném bezpecnostnim listu.

Béhem pouzivani se diirazné doporucuje nosit ochranné rukavice, ochranny odév,
ochranu oci a ochranu obliceje.

Kromé toho je tfeba dbat na dostatecné vétrani, aby se minimalizovala expozice reakénim
plyntm, které se mohou uvolfiovat béhem procesu cernéni.

Vyrobek a souvisejici obal vidy skladujte bezpecné na suchém, chranéném pred svétlem a
dobre vétraném misté, mimo dosah tepla, ohné a otevieného plamene.

Vylouceni odpovédnosti

BALLISTOL GmbH nepfebira Zadnou odpovédnost za skody, které mohou vzniknout
pouzivanim tohoto produktu, vcetné, ale nikoli vyhradné, pfimych, nepfimych, ndhodnych
nebo naslednych skod, zejména v disledku nespravné aplikace, skladovani a manipulace
s produktem.

Neposkytujeme zaruku, Ze produkt bude k dispozici bez chyb nebo nepfetrzité.

Neodpoviddme za Skody, které vzniknou pouZitim informaci nebo materiald poskytnutych
v ramci tohoto produktu.

Vyhrazujeme si pravo kdykoli provést zmény v tomto produktu a informacich nebo
materialech poskytnutych v rdmci tohoto produktu.

F.W. KLEVER GmbH, Haupstr. 20, D-84168 Aham
Tel.: +49 (0) 8744 96 99 0

info@ballistol.de
. =<
Made in Germany ———
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